INSTRUKCJA OBSLUGI MASZYNY BLYSKOWEJ
MS-1100/1200 DO PRODUKCJI PIECZATEK

MASZYNA

1. SZYBA. Naswietlarka emituje promienie z zakresu podczerwieni (IR). Urzadzenie posiada
specjalng szybe, blokujaca catkowicie szkodliwe promieniowanie UV. Uzywanie innej od
oryginalnej szyby grozi uszkodzeniem oczu — kataraktg.

Szybe nalezy utrzymywac w czystosci. Zabrudzona szyba moze zmniejszac ostros¢ odbicia
pieczatki.

W przypadku duzej ilosci pieczatek, naswietlanych jedna po drugiej, szyba moze ulec
nagrzaniu. Nalezy jg wowczas ostudzi¢ lub uzywac kilku szyb, wymieniajac je co 3 naswietlenia.
Pomiedzy szybg a lampami znajduje sie folia ochronna. Nalezy jg wymienia¢, gdy sie zabrudzi.
Odkrecamy wowczas 4 sruby docisku, odklejamy starg folie, przycinamy nowa i wklejamy tasmg
klejaca.

2. LAMPY. Maszyna posiada 3 lampy Xenon Flash. W przypadku, gdy maszyna
nie btySnie 3 razy nalezy wymienic jedng z lamp na nowa.
W przypadku koniecznosci wymiany lampy nalezy zwrocic sie do uprawnionego elektronika
(serwis TV, Sun Stamper). Wymiane lamp nalezy dokonywac¢ przy roztgczonym przewodzie
zasilajgcym.
Maszyna posiada wymagany normg bezpieczenstwa CE automatyczny system roztadowania
kondensatorow dziatajgcy w przypadku jej otwarcia lub roztgczenia.

3. WSKAZNIKI. Maszyna posiada na panelu kontrolnym 2 diody, wigcznik ,Power”, pokretto mocy

oraz przycisk ,Start”.

- lampka na wtgczniku ,Power” sygnalizuje, ze maszyna posiada zasilanie

- dioda zielona sygnalizuje zamkniecie docisku

- dioda czerwona sygnalizuje proces maszyny (Progress) oraz podczas pulsowania po
ekspozycji nastepuje sprawdzanie systemu

- jesli obie diody btyskajg jednoczesnie, wowczas docisk nie jest zamkniety lub maszyna
wymaga serwisu

- przycisk ,Start” wciskamy po zatadowaniu maszyny materiatem przy zamknietym docisku.

- pokretto mocy: w przypadku standardowych rozmiarow do 70 x 40 mm -voltaz powinien by¢
na ustawiony 550-600 V (srednio 575V); w przypadku bardzo matych gumek do diugopiséw
voltaz ustawiamy na 450-500V, a przy duzych rozmiarach na 600-700V

4. DOCISK. Podczas ekspozycji materiat mikroporowaty powinien by¢ Scisniety prawidtowo.
Zaciskamy do pierwszego wiekszego oporu. Brak docisku materiatu spowoduje nie wtasciwe
zasklepienie powierzchni pieczatki — brudzenie. Zbyt silny docisk przy pewnym rodzaju
materiatu powoduje przeciekanie krawedzi.
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PROCES:

1. Po wykonaniu sktadu komputerowego, drukujemy nasz tekst na folii péttransparentnej Kimoto
w pozytywie na drukarce laserowej (zalecamy Kimoto, gdyz toner drukarki jest wtasciwie do
niej ,przyklejony”; folie Kimoto mozna uzywac wielokrotnie przepuszczajac jg przez drukarke
bez utraty jej wkasnosci). Wydruk powinien by¢ zaczerniony w 100% (nie powinien
przepuszczac swiatta). Folie Kimoto mozemy wielokrotnie przepuszcza¢ przez drukarke.
Drukujemy zawsze mozliwie najblizej gérnej krawedzi i odcinamy tylko pasek z wydrukiem tak ,
by zuzywaé jak najmniej folii. Gdy robimy po jednej pieczatce, mozemy przecigc arkusz A4
poprzecznie na 3 paski formatu DL i po zwezeniu prowadnic w drukarce drukujemy po jednym
sktadzie mozliwie najblizej gérnej krawedzi, odcinajgc pozniej paski z kolejnymi wydrukami.
Gdy robimy po kilka pieczatek jednoczesnie, uzywamy catego arkusza A4, drukujgc sktady
mozliwie najblizej siebie — jeden bok drugiego przy gérnej krawedzi. Gdy zostanie nam pasek
zblizony do formatu DL, wéwczas zwezamy prowadnice i wpuszczamy go poprzecznie
drukujgc sktady jeden pod drugim.

2. Wycinamy wydruk (mozliwie najblizej krawedzi).

3. Otwieramy docisk maszyny i odwracamy na drugg strone (tworzy sie tzw. blat montazowy).
Rekojes¢ klamry powinna by¢ skierowana ku tylnej czesci maszyny.

4. Wycinamy kawatek folii ochronnej (folia przezroczysta — zabezpieczajgca gumke przed
tonerem). Powinien by¢ nieco wiekszy od rozmiaru gumki (szerszy oraz dtuzszy o okoto 1-2
cm).

5. Na blacie montazowym przyklejamy wydruk do gumki wraz z folig ochronng w nastepujacej
kolejnosci:

- na srodku blatu montazowego ktadziemy gumke szarg (wypuktg) strong do gory (ew. 2-3
gumki jedna pod drugg — wzdtuznie - mozliwie najblizej Srodka)
- na gumke kfadziemy nieco wiekszy od niej wyciety kawatek folii ochronnej

nastepnie ,tapiemy” wydruk kawatkiem transparentnej tasmy klejgcej (sporo dtuzszym od

szerokosci naszego kawatka folii ochronnej) od strony wolnej od nadruku (nadrukiem do dotu),

tak by zostato po sporym kawatku tasmy z obu stron folii

-przyklejamy wydruk do folii ochronnej i wszystko razem przyklejamy do gumki na blacie

montazowym tak, by wydruk umiejscowiony byt centrycznie wzgledem gumki, a gumka sie nie

przesuwata
Zarowno folia ochronna jak i tasma powinny posiada¢ sprawdzone parametry technologiczne.
Zalecamy nasze materiaty, gdyz gwarantujg wysokg jakosc pieczatek.

6. Klamre docisku podnosimy, obracamy blat montazowy i zaciskamy rekojes¢ (do pierwszego
wiekszego oporu), a nastepnie wciskamy ,Start”. Po kilku sekundach (3 btyski) material jest
wywotany. Nie ma juz zadniej dodatkowej obrébki.

7. Otwieramy z powrotem klamre i odrywamy wydruk od gumki.

MONTAZ PIECZATKI PRZY UZYCIU RAMKI:

1. Ramke ktadziemy na ptaskiej powierzchni poszerzong strong na dole.

2. Do ramki wkltadamy wywotang gumke naswietlong (ciemng) strong do dotu.

3. Na gumke wktadamy cartridge z tuszem (najlepiej przy pomocy pensety), uktadajac go
centrycznie wzgledem gumki.

4. Montujemy wszystko w wybranej oprawie (zamykajac oprawka ,od gory” i ewentualnie
dociskajac ramke palcami w celu upewnienia sie, ze ramka wraz z materiatem i cartridge’em
jest prawidtowo zamocowana)

Czas przechodzenia tuszu przez gumke to okoto 1-2 godziny. Nieraz czas ten moze by¢ nieco

dtuzszy, na co majg wptyw czynniki atmosferyczne.

By przyspieszy¢ proces przechodzenia tuszu i sprawdzi¢ odbicie mozna posmarowac¢ gumke

tuszem z buteleczki od strony naswietlonej (tylko jasne miejsca), odczekac okoto 1 minute i

oczyscic¢ powierzchnie kawatkiem papierowego recznika. Pozwala to na wydanie klientowi

odbijajacej pieczatki po kilku minutach od momentu zamoéwienia. Kiedy wtasciwy tusz z cartridge’a
przejdzie przez gume, pieczatka bedzie dawac ciemniejsze odbicia.
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PROBLEMY

1. CIEKNACA RAMKA WOKOL TEKSTU
- nie wiasciwa jakos¢ materiatu Swiattoczutego: zmieniamy na rekomendowany
- materiat byt docisniety za mocno: dociskamy |zej do ekspozyciji
2. CALA POWIERZCHNIA PIECZATKI BRUDZI
- nie wkasciwa jakosc folii do drukarki: zmieniamy folie na rekomendowang Kimoto
- brudna szyba: czyscimy
- brudna folia ochronna pomiedzy szybg, a lampami: wymieniamy na nowg
- nie wlasciwa montazowa tasma klejgca: zmieniamy na rekomendowang
- za mata moc Swiatta: podwyzszamy nieco voltaz pokrettem
- maszyna nie daje 3 btyskow: wymiana lampy
- nie wlasciwa jakos¢ wydruku: drukarka brudzi tonerem; zabrudzony wydruk
3. ODBICIE PIECZATKI ,,ZALEWA”, ROZPLYWA SIE NA PAPIERZE
- wada materiatu Swiatloczutego (gumki), ktéra nie trzyma tuszu
- nie wiasciwa jakosc¢ tuszu
- za duzo tuszu w cartridgu: odsgczamy nadmiar tuszu
4. NIE OSTRE LUB BLADE ODBICIE (ZLA JAKOSC ODBICIA)
- za duzy voltaz: nieco zmniejszamy
- za mato tuszu: dolewamy tuszu do cartridge’a (najwczesniej po paru godzinach, gdy
upewnimy sie, ze tusz nie przechodzi)
- toner od drukarki nie zaczernia wtasciwie tekstu na folii (zmieniamy na oryginalny lub na
nowy)
- drukarka nie kryje w 100% na czarno tonerem (zmiana drukarki na Hewlett Packard)
goraca szyba: ostudzi¢ lub wymieni¢ na zapasowg (przy duzym tempie produkcji)
5. ODBICIA PUNKTOW POZA TEKSTEM:
- drukarka brudzi
- brudna szyba
- nie wtasciwa folia do drukarki
- nie wlasciwa tasma montazowa
- brudna folia pomiedzy lampami a szybg
- kurz lub zanieczyszczenia na gumce i innych materiatach

BY UNIKNAC PROBLEMOW, NALEZY STOSOWAC TYLKO MATERIALY
REKOMENDOWANE!!!

PARAMETRY:

Liczba lamp: 3

Powierzchnia naswietlania: 120 x 90 mm

Maksymalny rozmiar gumki: 100 x 80 mm

Zasilanie: 220 — 240 V. 50-60 Hz.

Moc: 800 W

Bezpiecznik: 10A.

Certyfikat CE Bezpieczenstwa i Kompatybilnosci, opinia C.1.O.P.
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